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L'invention concerne la realisation d'une piece comprenant un 
element support rigide presentant une face d'aspect dont une partie 
seulement est recouverte par un revetement formant medaillon et procurant 
un toucher souple. 

Une telle piece est en particulier utilisee pour Thabillage interieur 
d'un vehicule automobile, notamment en tant que planche de bord ou 
parmeau de porte. 

On connait deja des precedes permettant de realiser de telles pieces. 
Ainsi, US-A-5 643 612 propose de : 

- placer dans un moule de moussage ledit revetement et 1'element 
support, ledit element support presentant une zone en creux delimitee par 
un rebord peripherique et en regard de laquelle on dispose une surface 
d'accostage dudit revetement, puis 

- introduire de la mousse dans le moule, entre r element support et 
ledit revetement, de fagon a lier ledit revetement et 1'element support.. 

Toutefois, la demanderesse s'est aper^ue que ce proc6de ne convient 
pas pour tous types de revetement. En particulier, lorsqu'il n'est pas possible 
de thermoformer le revetement sans degrader ses caracteristiques 
esthetiques ou plus generalement lorsque le revetement n'est pas dans un 
materiau capable de conserver une forme donnee, par exemple lorsqu'il est 
constitue de fibres naturelles (laine, coton, ...) ou de cuir, le revetement trop 
souple ne peut emp§cher la mousse de fuir entre lui et 1'element support 

Un autre procede connu consiste a plaquer le bord du revetement 
contre 1'element support et a introduire de la mousse entre 1'element support 
et le revetement. Ce procede resout certes le probl£me d'etancheite pour tout 
type de materiau de revetement, mais le bord du revetement etant apparent 
apr&s moussage, il faut ensuite le recouvrir d'un enjoliveur. 

Pour r^soudre ces probl&mes, l'invention propose au prealable de lier 
ledit revetement a un element de maintien presentant une resistance telle 
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qu'il ne se deforme sensiblement pas dans lesdites conditions de moussage, 
afin de maintenir sensiblement ledit revetement dans une forme determinee. 

Cette solution est relativement simple, done peu couteuse, facile a 
mettre en ceuvre et permet de combiner les avantages des procedes precites, 
5 a savoir d'une part le camouflage d'une partie au moins du bord du 
revetement et d'autre part l'absence de fuite de mousse visible entre le 
revetement et 1'element support. 

Selon une caracteristique complementaire, conformement a 
l'invention, on ne lie le revetement a 1'element de maintien que localement, 
10 en peripherie du revetement. 

En pratique, on pourra notamment utiliser un element de maintien 
sensiblement annulaire ne s'etendant qu'en regard de la peripherie du 
revetement. 

Ainsi, la piece conserve un toucher souple sur l'essentiel du 
15 revetement. En outre, on reduit le poids et le cout de la pi6ce. 

Lorsque 1'element de maintien est thermoformable, l'invention 
propose que : 

- simultanement, on lie le revetement a 1'element de maintien et on 
thermoforme 1'element de maintien, afin de conferer au revetement ladite 

20 forme determinee, 

- puis, on place la surface d'accostage du revetement en regard du 
bord peripherique de Telement support, dans le moule de moussage. 

En variante, conformement a l'invention, on realise 1'element de 
maintien sensiblement suivant ladite forme determinee, puis on lie le 
25 revetement a 1'element de maintien. 

L'invention va apparaitre encore plus clairement dans la description 
qui va suivre, faite en reference aux dessins annexes dans lesquels : 

- les figures 1 a 3 illustrent trois etapes successives d'un procede 
conforme a l'invention, 
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- les figures 4 a 5 illustrent une variante de l'etape illustree a la 
figure 1, 

- la figure 6 illustre une variante de l'£tape illustree a la figure 2. 
La figure 1 montre une feuille de revetement 2 et un element de 

maintien 4 formant conformateur. 

La feuille de revetement 2 est souple, flexible, de sorte qu'elle se 
deforme sous Taction de son propre poids. Elle peut notamment etre 
constitute par une peau en cuir, un tissu ou un textile. 

L'element de maintien 4 relativement rigide possede une forme 
propre et est avantageusement obtenu de moulage. II presente sensiblement 
une forme tridimensionnelle determinee definissant un cadre ayant un large 
evidement 6 en son centre. L'element de maintien est avantageusement 
realise en plastique. II pourrait egalement comprendre du metal, du bois, un 
melange de ces materiaux ou d'autres materiaux analogues. 

Apres decoupage de la feuille de revetement 2 aux dimensions 
voulues, celle-ci est fixee sur l'element de maintien 4, par exemple par. collage 
et definit avec ledit element de maintien 4 un complexe 20. Du fait de 
l'evidement 6 menage dans le cadre 4, seule une zone marginale 8 s f etendant 
en peripherie de la feuille de revetement 2 jusqu'au bord peripherique 3 est 
liee au cadre 4. 

Puis, tel qu'illustre a la figure 2, le complexe ainsi qu'un element 
support 10 sont places dans un moule de moussage 12. 

L'element support 10, avantageusement en materiau plastique, est 
rigide. II presente une zone en creux 14 delimitee par un rebord peripherique 
16. 

La feuille de revetement 2 maintenue sur l'element de maintien 4 est 
inseree dans la zone en creux 14. La forme de l'element de maintien 4 est telle 
qu'une surface d'accostage 18 de la feuille de revetement 2 s'etendant 
jusqu'au bord 3 vient sensiblement au contact du rebord peripherique 16. Le 
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bord 3 de la feuille de revetement 2, situe a 1'extremite de la surface 
d'accostage 18, est ainsi noye dans la zone en creux 14. 

Tel qu'illustre, l'element de maintien 4 peut presenter une section 
recourbee sensiblement concave ou sensiblement plane en fonction de la 
5 forme de l'element support 10. 

De la mousse est alors introduite dans une cavite 22 s'etendant entre 
l'element support 10 et le complexe 20. La resistance de l'element de maintien 
4 est telle qu'il ne se deforme sensiblement pas lors du remplissage de la 
cavite 22 sous Taction de la pression de la mousse injectee. 
10 La surface d'accostage 18 maintenue en appui contre le rebord 

peripherique 16 de l'element support 10 par l'element de maintien 4 assure 
Tetancheite de la cavite 22, empechant ainsi la mousse de s'echapper entre le 
complexe 20 et l'element support 10. 

La piece 1 obtenue est alors demoulee. Elle comprend l'element 
15 support 10 dont une surface d'aspect 24 est en partie recouverte d'un 
medaillon 26 de l'element de revetement et une couche de mousse 28 
interposee entre le medaillon 26 et l'element support 10. 

Les figures 4 et 5 illustrent deux etapes d'une variante de procede 
pour realiser un complexe 120, Les elements correspondant a ceux illustres 
20 aux figures 1 a 3 ont un repere augmente de 100. 

La figure 4 illustre une feuille de revetement 102, semblable a la 
feuille de revetement 2 mais sensiblement plus grande, et un element de 
maintien 104 semblable a l'element de maintien 4 7 mais sensiblement plan et 
thermoformable. 

25 L'element de maintien 104 est ramolli par un element de chauffage 

130, puis Pelement de maintien 104 est introduit avec l'element de 
revetement 102 dans un moule thermoformage 132 7 tel qu' illustre a la figure 
5. L'element de maintien 104 est alors mis en forme dans le moule de 
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thermoformage et simultanement une zone marginale 108 de la feuille de 
revetement 102 est liee par thermocollage sur 1'element de maintien 104. 

Tel qu'illustre a la figure 4, la feuille de revetement 2 n'etant pas dans 
un materiau thermoformable, ladite feuille de revetement 2 est mise en forme 
5 avant introduction dans le moule de thermoformage 132, par exemple par 
assemblage (par couture) d'elements developpables. 

Les figures 4 a 5 illustrent en outre un film d'etancheite 105 chauffe 
par 1'element de chauffage 130 en meme temps que Ferment de maintien 
104, puis interpose entre la feuille de revetement 102 et 1'element de maintien 
10 104 dans le mouie de thermoformage 132. 

Ce film d'etancheite 105 permet d'eviter que la mousse ne traverse la 
feuille de revetement lors de 1'operation de moussage illustree a la figure 2. II 
est independant du procede, le choix de son utilisation n'etant fonction que 
de la porosite de 1'element de revetement. Par consequent, il est facultatif 
15 dans la solution illustree aux figures 4 et 5, et aurait pu etre interpose entre la 
feuille de revetement 2 et 1'element de maintien 4 dans la solution illustree 
aux figures 1 a 3. Le film d'etancheite 105 peut £tre constitue par un 
non-tisse, un film plastique, une fine couche de mousse ou analogue. 

Apres demoulage du moule de thermoformage 132, le complexe 120 
20 comprenant la feuille de rev&tement 102, le film d'etancheite 105 et 1'element 
de maintien 104 est decoupe aux dimensions voulues, puis introduit dans le 
moule de moussage 12 illustre a la figure 2 tel que decrit precedemment 

La figure 6 illustre le fait qu'il est possible de ne camoufler qu'une 
partie 203a seulement du bord peripherique 203 de 1'element de revetement 
25 202. Les elements correspondant a ceux illustres aux figures 1 a 3 ont un 
repere augmente de 200. 

L'element de maintien 204 constitue un cadre ouvert, ici 
sensiblement en forme de U. II soutient une partie 208a de la zone marginale 
208 de la feuille de revetement 202. Le reste 208b de la zone marginale 208 
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vient au contact de l'element support 210, hors de la zone en creux 214. Lors 
de l'introduction de la mousse dans la cavite 222 du moule 212, l'ensemble de 
la zone marginale 208 est ainsi maintenu. 

La partie 203b non camouflee du bord peripherique 203 de la feuille 
5 de rev&tement 202 s'etendant ici en bordure de la surface d'aspect 224 sera 
ensuite dissimulee sous un cache, par exemple un bac vide-poche. 

Bien entendu, I'invention n'est nullement limitee a la realisation qui 
vient d'etre decrite a titre d'exemple non limitatif . Ainsi, on pourrait prevoir 
d'obtenir l'element de maintien et le film d'etancheite de mati^re, en une 
10 seule pi^ce monobloc, par exemple de moulage, l'element de maintien etant 
obtenu directement dans la forme voulue pour maintenir le revetement dans 
le moule ou devant au prealable etre mis en forme. 
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Revendications 

1. Precede pour realiser une piece (1) comprenant un element 
support (10) rigide dont une face d'aspect (24) est en partie recouverte par un 
revetement souple (2, 26, 102), ledit procede comprenant les etapes 
suivantes : 

- lier ledit revetement (2, 102) a un element de maintien (4, 104) 
presentant une resistance telle qu'il ne se deforme sensiblement pas dans des 
conditions de moussage determinees, afin de maintenir sensiblement ledit 
revetement dans une forme determinee, 

- placer dans un moule de moussage (12) ledit revetement et 
l'element support, ledit element support presentant une zone en creux (14) 
delimitee par un rebord peripherique (16) et en regard de laquelle on dispose 
une surface d'accostage (18) dudit revetement, 

- introduire de la mousse (28) dans le moule, entre l'element 
support et ledit revetement, dans lesdites conditions determinees, de faqon a 
lier ledit revetement et l'element support. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que Ton ne lie le 
revetement a l'element de maintien que localement, en peripherie (8) du 
revetement. 

3. Procede selon Tune quelconque des revendications pr£cedentes, 
caracterise en ce que l'element de maintien (104) est thermoformable, et : 

- on lie le revetement (102) a l'element de maintien (104) et 
simultanement on thermoforme l'element de maintien, afin de conferer au 
revetement ladite forme determinee, 

- puis, on place la surface d'accostage (18) du revetement en regard 
du rebord peripherique (16) de l'element support (10), dans le moule de 
moussage (12). 
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4. Procede selon l'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que Ton realise I'element de maintien (2) sensiblement 
suivant ladite forme determinee, puis on lie le revetement a TSlement de 
maintien (4). 
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